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Fundamentos da teoria da usinagem. No¢des gerais sobre as maquinas operatrizes. Teoria do corte e estudo
das ferramentas de corte. Estudo dos problemas comuns das maquinas operatrizes. Estudo das maquinas
operatrizes com acionamento hidraulico. Estudo das maquinas operatrizes especiais. Normas para o exame e
recebimento das maquinas operatrizes.

Laboratério: Pratica com maquinas operatrizes.
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OBJETIVOS GERAIS

Ministrar ao aluno o conhecimento dos principios fundamentais da usinagem dos metais, visando habilita-lo ao
desenvolvimento posterior da tecnologia dos processos de fabricagdo em maquinas operatrizes de usinagem.

METODOLOGIA

Parte Tedrica: Aulas expositivas baseadas no livro texto adotado e andlise de textos (técnicos, publicacdes de
jornais, revistas especializadas).

Parte Pratica: Aulas préaticas demonstrativas em laboratério.

CRITERIO DE AVALIACAO

Provas e trabalhos orais e escritos e provas praticas.
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PROGRAMA

1. Fundamentos da Teoria da Usinagem

1.1. - Movimentos, dire¢des, percursos e velocidades

1.2. - Grandezas de corte e relativas ao cavaco

2. Ferramentas de Usinagem

2.1. - Superficies, arestas e pauta de corte

2.2. - Sistemas de referéncia

2.3. - Planos e angulos

2.4. - Converséo de angulos

2.5. - Projeto e desenho de ferramenta monocortante

3. Mecanismo da Formacéo do Cavaco

3.1. - Tipos e forma de cavaco

3.2. - Corte ortogonal

3.3. - Relagbes geométricas e cineméticas

4. Forcas e Poténcias de Usinagem

4.1. - Forcas de usinagem

4.2. - Poténcia do motor de acionamento

4.3. - Forca de corte e tensao especifica de corte

4.4. - Fatores de influéncia

4.5, - Célculo da forca de corte

4.6. - Dados experimentais. Exemplos de aplicacbes

5. Velocidade Otima de Corte

5.1. - Desgastes nas superficies de saida e de folga da ferramenta
5.2. - Vida da ferrramenta

5.3. - Falsa apara

5.4. - Velocidade 6tima de corte

5.5. - Velocidade de minimo custo e de maxima producao
5.6. - Calculo da velocidade 6tima de corte por formulagdo experimental

5.7. - Célculo do tempo de corte e do nimero de pecas produzidas entre afiagbes

5.8. - Exemplos de aplicagédo

6. Usinabilidade dos Metais

6.1. - Ensaios de usinabilidade

6.2. - Fatores de influéncia, critérios e padrao de usinabilidade
6.3. - Ensaios baseados na vida da ferramenta

6.4. - Forca de usinagem e acabamento superficial
7. Condi¢cBes Econdmicas de Usinagem

7.1. - Velocidade de corte para a maxima producao
7.2. - Velocidade econbmica de corte

7.3. - Exemplos

8. Noc¢des de Delineamento da Usinagem

8.1. - Operacdes e fase

8.2. - Fase manual e de maquina

8.3. - Especificacao da profundidade de corte e dos valores ideais do avan¢o no torneamento

8.4. - Parametros para acabamento superficial fino.




